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Fortryckt kontra utskrift inom produktionslinjen
pa wellpapplador och kartonger

I dagens snabba, standigt foranderliga produktionsmiljo forblir en sak oférandrad: leverantorer
behover forpacka sitt gods och ha ratt markning pé I&dorna. Tidigare har det i huvudsak rackt
med fortryckta l&dor. I och med att ekonomin har vaxt har dock foretag drastiskt utdkat
mangden artiklar och de sdljer till annu fler olika globala platser. Kraven pé I&dorna angéende
identifiering och spérning har ocksé 6kat. De har faktorerna har tvingat féretag som i férsta hand
forlitar sig pé fortryckta lador att i hdg grad 6ka antalet SKU:er (och kvantiteter) for de lddorna.
Foretag som letar efter metoder for att minska kostnaderna och maximera utrymmet har hittat
satt att minska eller eliminera den stora 6kningen av fortryckta I&dor.
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Hur kan féretag minska lager
och kostnader for lador?

En strategi som foretag har anvant i det har
syftet ar variabel utskrift inom
produktionslinjen pa lador i sina fabriker,
med hjalp av branschbeprovade,
hogupplosta ladskrivare. De har hogupplosta
lddskrivarna kan minska lagret med en faktor

p& 10, ge valbehdvlig flexibilitet, minska

verksamhets- och planeringskomplexiteten,
maximera utrymmet och i slutdndan spara

pengar.
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Fortryckta lador har anvants i manga ar for att presentera

information sdsom

produktnamn, varumdarke,

produktionsdata, fraktsymboler och ingredienser med mera.

Tekniker s@som flexografisk utskrift och
forskjutningsutskrift anvands vanligtvis for fortryck.
Fortryckta l&dor skrivs ut i stora batchar och varje lada i
batchen har samma information. Variabla data sésom
produktionsdatum, lot-nummer eller ingredienser behover
ldggas till i slutet av forpackningslinjen med hjdlp av
etiketter, l&dskrivare eller stamplar, eller en kombination av
alla tre.

Produktdifferentiering, regelmdssiga krav och behovet av
flera sprdk vid affdrer med andra lander har lett till en stor
6kning i hur ménga olika foértryckta lddor som behdvs. Hos
en produkttillverkare eller underleverantér av
forpackningar dr det vanligt att det finns flera staplar fran
golv till tak — eller till och med hela separata lagerlokaler —
med fortryckta kartonger som alla har organiserats,
6vervakats och sorterats for att hdmtas vid behov. Att
hantera en s& stor méngd material kan vara en utmaning
baserat pa antalet varumdrken, produkter, regionala
kundkrav och artiklar som anldggningen handskas med.
En tumregel dr att ju mer unika ladorna dr, desto mer
utrymme behdvs, vilket 6kar utmaningarna relaterade till
logistik, bestdllning och arbetsrelaterade foljder av
lagerhallningen.

Det kan verka som att fortryckta wellpapplédor inte kostar
mycket, men om man rdknar med kostnaderna for
lagerhéllning, inventering och hantering blir den verkliga
kostnaden forvanansvart hog. Det utrymme som anvands
for att lagra fortryckta l&dor skulle kunna anvandas till
ndgot mer vinstgivande, till exempel utokad
produktionskapacitet.

Utover det utrymme som krdvs for lagring finns ocksd en
frdga om aktualitet. Vad hénder med alla de fortryckta
I&dorna ndr produkten inte ldngre tillverkas? Eller om en
listad ingrediens dndras? Eller om de dr tryckta med text
eller logotyper for séisongskampanijer eller annan inaktuell
text? Ladorna behdver dé kasseras och den forknippade
kostnaden far rdknas med i produktionsprocessen.




Alternativet: utskrift inom
produktionslinjen med
variabel information

Dagens hogupplosta ladskrivare kan tillforlitligt skriva ut
hogkvalitativ information sdsom logotyper, streckkoder och liten
text — snabbt och med variabel information pd varje ldda. Det
gor det mojligt for verksamheter att minska eller helt eliminera
antalet fortryckta lador som de anvander.

Ett typiskt system bestdr av tvé till sex ladskrivare som skriver ut
med hog uppldsning (150 dpi eller mer) som ar
sammankopplade. Antalet skrivare beror pd hojden pd den
information som skrivs ut och huruvida utskriften gors pa en
eller b&da sidorna av lddan. En vanlig utskriftshojd for
|&dskrivare som skriver ut med hog upplosning ar 50-70 mm
(2,0-2,8 tum).

Eftersom ladskrivare ar digitala
skrivare kan variabel
information skrivas ut
samtidigt som den information
som inte andras. Det ar darfor
iInte nddvandigt att fasta
etiketter med ingredienser
eller stampla datum eller lot-
nummer.

Till skillnad fran fortryckta lador ger markning inom
linjen enorm flexibilitet. Det gar snabbt att &ndra
meddelanden och helt nya meddelanden kan aven
skapas och lagras for att omedelbart anvandas i
framtiden. Skrivarna ar mycket kompakta och tar upp
minimalt med plats i produktionslinjen. De kan skriva ut
logotyper, grafik, stor och liten text samt ett stort antal
linjara streckkoder och 2D-streckkoder, inklusive den
alltmer populéara streckkoden GS1-128. De mest
avancerade skrivarna har funktionalitet for att
automatiskt rensa black via skrivhuvudet innan varje
utskrift, sa att féroreningar tas bort och den
hogupplosta markningen konsekvent blir tydlig.
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THE ENVIRONMENT

Palagi Pasta Inc, 707 East B Street, Belleville, IL 62220 U.S.A.

Fortryckta logotyper och foretagsdata. Etikett med
innehallsférteckning. Variabel information utskriven inom
produktionslinjen med blackstraleskrivare.
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'SOYBEAN OIL, FDSC YELLOW #5, BLUE #1, RED #40), DEHYDRATED
Palagi Pasta Inc, 707 East B Street, Belleville, IL 62220 U.S.A.

FLAVOR, EXTRACTIVE OF PAPRIKA.

All information utskriven inom produktionslinjen med flera
hogupplésta blackstraleskrivare.



Fordelarna med

utskrift inom

produktionslinjen

Det hdr dr de huvudsakliga fordelarna med att gé fran fortryckta l&dor
till en 16sning fér markning av lddor inom produktionslinjen:

e Minskat lagringsutrymme. Till fljd av olika varumarken och
produkter har mé&nga verksamheter flera olika typer av fortryckta
l&dor i samma storlek. Om all information skrivs ut inom
produktionslinjen behovs endast en otryckt ladtyp per storlek.
Det kan leda till stora besparingar inom golvutrymme och
lagringskostnader.

e Mindre ladlager. Forutom stora mdngder golvyta binder fortryckta
lador Gven upp mycket rérelsekapital (lagerkostnader). Utskrift inom
produktionslinjen pé otryckta lddor minskar de hér kostnaderna
pd tvé satt: Den totala mangden lador blir betydligt lagre och
kostnaden per I&da blir lagre eftersom de inte kraver tryck.

e Farre inaktuella lador: Fortryckta lddor med "gamla” variabeldata, pé
grund av till exempel ett aterkallat produktsortiment, en omfattande
varumdrkesforandring, sdsongskrav eller en kampanj som tagit slut
kasseras vanligtvis.

e Forbattrad prestanda frén utrustning: Langvarig lagring av
wellpapp kan férsémra materialet med tiden och kan géra
att det presterar samre. Tidigare studier angé&ende l&dresning
och hanteringsutrustning har visat att "farska” wellpapplédor
presterar bdttre. Farre stopp, battre genomstromning och enklare
konfiguration leder till mer driftstid, produktion och vinst.

e Minskad omstdllningstid: Nar generiska I&dor anvénds minskar
omstdllningstiden mellan produkter. Lddorna édndras endast nar
en annan storlek av generisk l&da behovs. Utskriftsmeddelanden
kan dndras pd négra sekunder. En linje kan vara redo for mdrkning
pé& olika produkter pé& ett par minuter eller mindre, vilket 6kar
produktionens genomstromning.

o Okad driftstid: I nuldget leder I&dbyten ofta till att starttiden fér en
produktionslinje forsenas. Att hitta rétt Iada, ladda den i ladresaren och
justera utrustningen tar tid. Men med utskrift inom produktionslinjen ar
det enkelt: det dr bara att éndra vilket meddelande som ska skrivas ut sé
dr du redo for produktion. Det blir inga forseningar, du behover inte leta
pa lagret efter de lador som behdvs eller vanta pé att de ska levereras till
produktionslinjen.
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Det viktigaste resultatet av alla de fordelarna ar
kostnadsbesparingarna. Rejdla besparingar kan
uppnés ndr ett féretag byter till en strategi med
utskrift inom produktionslinjen jémfort med att helt
anvanda fortryckta l&dor. En stor livsmedelstillverkare
med flera anldggningar runtom i USA fick till
exempel avkastning inom mindre &n 12 ménader pa
en anlaggning genom att byta till en strategi med
komplett markning av I&dor inom produktionslinjen.

Finns det nackdelar med utskrift inom

linjen? Naturligtvis. Ladskrivare kan endast
skriva ut i en fdrg (vanligtvis svart) och dven

om upplésningen i de flesta fall &r mer dn
tillrdcklig ar den lagre &n uppldésningen med
flexografi och forskjutningsutskrift. S& om
marknadsforingsavdelningen insisterar pa en
extremt skarp bl& och guldig foretagslogotyp

ar fortryck battre. Men dven i det fallet kan det
vara battre att fortrycka endast logotypen och
anvénda en l&dskrivare inom produktionslinjen
for att skriva ut all annan information. P& sa

satt blir marknadsavdelningen glad och du fér
anda fordelarna med en tydlig minskning i lager,
lagerutrymme och 6vergripande kostnader — och du
far storre flexibilitet.



Exempel

Ett enkelt exempel illustrerar fordelarna med att byta till férpackningsmarkning inom produktionslinjen i stdllet for fortryckta
l&dor. I det har exemplet har foretaget ABC Company 40 sorters fortryckta lador (SKU:er) och tvd olika l&dstorlekar. Foljande

antaganden anvands i exemplet:

o Varje SKU krdver ett lagerutrymme pé 64 kvadratfot, som kostar 105 kronor per kvadratfot.
o For varje SKU kasseras 150 lador varje vecka till en kostnad av 30 6re per lada.
o For varje SKU dar det en omstdllning per vecka. Varje omstdlining kraver 10 minuters arbete som kostar 150 kronor i timmen.

Genom att minska antalet SKU:er genom direkt utskrift inom produktionslinjen sparade féretaget nastan 400 000 kronor per 4r.

Arlig kostnad Kostnad per Fortryckt Utskrift inom
(SEK) SKU produktionslinjen
SKU:er SKU:er Summa

Utrymme 6 720 SEK 40 268 800 SEK 2 13 440 SEK
Kasserat material | 2 250 SEK 40 90 000 SEK 2 4500 SEK
Omstdllining 1250 SEK 40 50 000 SEK 2 2 500 SEK
SAMMANLAGD 408 800 SEK 20 440 SEK
KOSTNAD

| - —~ P

Besparingar = 388 360 SEK

Det hdr exemplet visar endast de direkt, uppenbara
besparingarna. Utdver det har finns det flera andra
omré&den med verkliga besparingar som féretaget
uppnadde, sdsom mer driftstid tack vare farre omstdliningar
samt forbdttrad genomstromning. Kostnaderna for att
implementera blackstraleutskrift inom produktionslinjen
varierar beroende pd antalet produktionslinjer, mangden av
data som skrivs ut och antalet produktionsskift. I manga fall
dr avkastningstiden for ett utskriftssystem inom linjen ett
till tva ar.

For dagens producenter dr det en stor utmaning att hélla
jémna steg med standiga férandringar och en 6kande press
att minska utgifter. For att halla sig konkurrenskraftig ar

det av stor vikt att minska rorelsekapitalet och kostnaderna
samtidigt som flexibiliteten 6kas.

De mélen kan uppnds pd ménga olika satt, men att
6vervdga en strategi med utskrift inom linjen kan vara ett
stort bidrag eftersom det ger en konsekvent hog kvalitet
och eliminerar bekymmer kring var fortryckta I&dor ska
lagras for nya produktsortiment. Att bestdmma om en
s@dan strategi med utskrift inom linjen ar ratt for ett
foretag ar en tamligen okomplicerad process, nar du forstar
foljderna av din befintliga situation samt vilka alternativ
som finns.

Skrivarspecialister med erfarenhet av att granska alla
faktorer, inklusive faktorer som inte Gr omedelbart
uppenbara, kan vara till stor hjalp. De kan rekommendera
den bdsta I6sningen som passar bade befintliga och
framtida behov.



Trygghet som standard

Videojet Technologies ar varldsledande inom branschen for
produktidentifiering och tillhandahaller produkter for utskrift, kodning
och markning av produkter, anvandningsspecifika vatskor samt

produktlivscykeltjanster.

Vért mal ar att samarbeta med véra kunder inom
konsument-, Idkemedels- och industrivarubranscherna for att
forbattra deras produktivitet samt skydda och utéka deras
varumdrken, samt for att ligga steget fore branschtrender
och regelverk. Videojet har fler &n 400 000 skrivare
installerade dver hela vérlden. Vi har egna
kundapplikationsexperter och teknikledarskap inom
kontinuerliga bldckstraleskrivare (CIJ), termiska
blackstraleskrivare (T1J), lasermdrkning,
termotransferskrivare (TTO), forpackningskodning och
etikettering samt ett brett utskriftsurval.

Globalt huvudkontor

Videojets forsaljnings- och
servicekontor

Tillverkning och produktutveckling

Lander med Videojet-forsdljning
och service

He o<

E Lander med Videojet-
partnerforsaljning och service

Ring 031-7873457
Skicka e-post till info.se@videojet.com
Eller besok www.videojet.se

Videojet Technologies Sweden
Johannefredsgatan 4

Mélndal

Sweden

Véra kunder forlitar sig pa Videojets produkter for att skriva
ut pa over tio miljarder produkter dagligen. Support for
forsaljning, tilldmpning, service och utbildning
tillhandahdlls i direktdrift med 6ver 4 000 teammedlemmar
i 26 lander varlden 6ver. Videojets distributionsndtverk
innefattar dessutom mer @n 400 distributérer och OEM:er
som betjdnar 135 lander.

© 2023 Videojet Technologies Inc. — Med ensamrdtt.

Videojet Technologies Inc.:s policy bygger pé fortsatt produktforbattring.
Vi forbehdller oss ratten att dndra design och/eller specifikationer utan foregaende
meddelande.
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